UWAGA : Czynnosci serwisowe zwigzane z manipulacja przy hotendzie glowicy
m drukujacej, wymagaja podgrzania dyszy drukarki. W takiej sytuacji zalecane jest

wykonywa¢ wszelkie czynnosci z uzyciem rekawiczek chronigcych przed wysoka

temperaturg, oraz bezwzglednie stosowac sie do zasad BHP i zdrowego rozsadku.

Potrzebne narzedzia:
- Klucz imbusowy (1.5; 2 ; 2.5),
- klucz ptaski 7 [mm],

- kombinerki

Demontaz hotendu lub catej gtowicy moze okazac sie konieczny, w przypadku gdy dochodzi
do zatkania sie / zablokowania sie filamentu w gtowicy drukujgcej. Stopien skomplikowania naprawy
zalezy od miejsca w ktorym filament ulegt zablokowaniu.

Istnieje kilka przyczyn, ktére powodujg powazne zatkanie sie gtowicy drukujace;j:

1. Brak chtodzenia radiatora / stabe chtodzenie radiator:

Najczestszg przyczyng zatykania sie gtowicy drukujacej jest stabe chtodzenie radiatora lub jego
zupetny brak. Dochodzi tym samym do sytuacji, w ktorej filament ulega uplastycznieniu juz na
wysokosci radiatora, przez co ekstruder nie jest w stanie przettoczy¢ filament. W miejscu w ktérym
filament ulega uplastycznieniu czesto przykleja sie on do Scianek tgcznika wewnatrz radiatora.
W takim przypadku zatkania gtowicy niezbedny jest demontaz catego hotendu.

2. Nieprawidtowy parametr retrakcji:

Drukarki firmy ATMAT wyposazone sg w hotend marki E3D, model V6. Hotend ten posiada facznik
typu full metal, co oznacza, ze rurka teflonowa prowadzaca filament w glowicy nie znajduje sie
w strefie grzewczej, a jedynie w czesSci radiatora. Parametr retrakcji w przypadku tgcznika typu full
metal nie powinien przekracza¢ 2[mm]. Przekroczenie tej wartosci retrakcji moze powodowaé, ze
cofany goracy filament wyjdzie poza strefe grzewczg i przyklei sie do scianek tgcznika, powodujac
zatkanie gtowicy.
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3. Filament stabej jakosci:

Filamenty kiepskiej jakosci majg tendencje do nadmiernego kruszenia sie pod dziataniem dwdch
radetek ekstrudera. Na kruszenie sie filamentu ma wptyw réwniez zbyt duzy docisk ekstrudera.
Okruszki filamentu beda stopniowo zatykaé kanat az do catkowitego zblokowania sie filamentu
w glowicy.

4. Za staby docisk ekstrudera / za mocny docisk ekstrudera:

Zbyt mocno dokrecona Sruba docisku ekstrudera bedzie powodowaé miazdzenie filamentu, lub
nawet jego skrawanie, co spowoduje zatkanie sie ekstrudera przez zbyt duzg ilos¢ okruszkéw
filamentu, ktdre bedg zbierad sie w kanale gtowicy

W przypadku stabego docisku, ekstruder nie bedzie w stanie przettoczyé filamentu, co spowoduje
zatrzymanie sie wigzki w kanale gtowicy. Radetko ktdre caty czas pracuje zacznie wycierac filament
w jednym miejscu.

5. Zuzyta dysza:

Wyeksploatowana dysza moze byé przyczyng zatykania sie gtowicy. Srednica takiej zuzytej dyszy
moze odbiegac od $rednicy nowej dyszy tego samego rozmiaru, lub otwdr wylotowy dyszy moze byé
catkowicie zatkany nieczystosciami. Uzywanie filamentu, na ktérym osiadt kurz szczegélnie skraca
zywotnos¢ dyszy, poniewaz wszystkie nieczystosci dostajg sie wraz z filamentem do gtowicy,
nastepnie sg przetapiane razem z materiatem, ale same nie ulegaja przetopieniu i osadzajg sie we
wnetrzu dyszy, tuz przy otworze wylotowym.

6. Nieprawidiowa odlegtos¢ dyszy od stotu dla pierwszej warstwy wydruku:

Czestg przyczyng zatkania sie gtowicy jest za mata odlegtos¢ dyszy od stotu przy druku pierwszej
warstwy. W przypadku gdy koniec dyszy niemal dotyka stotu podczas druku pierwszej warstwy,
filament nie ma jak opusci¢ dyszy, jednoczesnie ekstruder nie jest w stanie dalej przettoczyc
filamentu. Wigzka zatrzymuje sie w kanale gtowicy, radetko ekstrudera zaczyna wycieraé filament
w jednym miejscu i tym samym dochodzi do zatkania.

7. Zuzyte radetko ekstrudera:

Zatykanie sie gtowicy mozie by¢ spowodowane zuzyciem sie radetka. Przy intensywnym
eksploatowaniu drukarki, zwtaszcza drukujac z materiatéw domieszkowanych, posiadajgcych widkna
szklane lub wtékna weglowe — radetko moze z czasem ulec wytarciu. Stepione i starte zgbki radetka
nie bedg w stanie przetfacza¢ filamentu. Zamiast tego radetko bedzie slizgaé sie po powierzchni
filamentu.
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8. Niedokrecona dysza / niedokrecony tacznik

Zatkanie gtowicy moze spowodowaé wyciek filamentu spowodowany przez niedokrecong dysze.
Rozgrzany filament zaczyna wtedy przedostawac sie w na zewnatrz bloczka przez puste przestrzenie
luzu na gwincie. Ten rodzaj zatkania gtowicy jest najbardziej problematyczny, poniewaz rozgrzany
filament brudzi wiele elementdéw gtowicy i jest ciezki do usuniecia.

ZATKANIE EKSTRUDERA

W przypadku zatkania sie filamentu w samym ekstruderze, udroznienie kanatu w wiekszosci
przypadkéw nie wymaga rozbierania hotendu.

Uwaga : wszelkie czynnosci zwigzane z udraznianiem zatkanej glowicy powinny byc
wykonywane przy nagrzanych bloczkach grzewczych do temperatury odpowiedniej dla
filamentu ktéry utknat w kanale gltowicy.

Nalezy odkreci¢ cztery $ruby radetkowane maskownicy gtowicy, posiadajgcej podswietlane
logo producenta. Nastepnie nalezy odkreci¢ dwie $ruby docisku ekstrudera za pomocay klucza
imbusowego 2.5 [mm] i obejrzec stan filamentu wewnatrz. Wiekszos¢ sytuacji gdy filament przestaje
byé podawany wynika z faktu, ze radetko wyciera w jednym miejscu filament, przez co nie jest
mozliwe jego przettoczenie do hotendu. Jezeli filament ulegt wytarciu przez radetko nalezy dokonaé
proby wyciggniecia go recznie. W tym celu nalezy:

- Upewnic sie, ze silniki ekstrudera sg wytaczone wybierajac z ekranu opcje pozycja a nastepnie
przycisk wytacz silniki.
- wyciggna¢ wezyk prowadzenia filamentu z szybkoztaczki przy gtowicy, tak aby mozliwe byto

chwycenie reka filamentu.

- sprobowaé wyciggngé filament w gore. Jezeli nie jest to mozliwe, mozna wspomoéc sie
poprzez jednoczesne obracanie palcem przektadni zebatej ekstrudera. Znajdujg sie one obok
otwordw na filament w gtowicy.
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Rys 1.0. — lokalizacja srub maskownicy

Rys 1.2. — widok radetka. W tym miejscu najczesciej zatyka sie filament
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Rys 1.3. — przektadnie ekstrudera.

Jezeli uzytkownik podczas préby wyciggania filamentu utamie go tak, ze drugi koniec bedzie wystawat
minimalnie od dolnego wlotu przy radetku, mozna dokonaé prdéby wyciggniecia pozostatego
filamentu, probujagc podwazaé go precyzyjnym narzedziem np.: Srubokretem precyzyjnym
i jednoczes$nie obracajac przektadnia, aby pozostaty odcinek filamentu nawinat sie na radetko i zaczat
przesuwac sie ku goérze.

ZATKANIE HOTENDU

W przypadku zatkania sie filamentu w gtowicy na poziomie hotendu / obszaru tgczenia
hotendu z ekstruderem, konieczne jest rozebranie hotendu i lokalizacja miejsca w ktérym zatkat sie
filament. W tym celu nalezy:

- Rozgrza¢ bloczek grzewczy zatkanego ekstrudera do temperatury odpowiadajgcej
znajdujgcemu sie w Srodku materiatowi.

- odkreci¢ cztery Sruby radetkowane maskownicy gtowicy, posiadajacej podswietlane logo
producenta

- odkreci¢ dwie sruby docisku ekstrudera za pomoca klucza imbusowego 2.5 [mm] i obejrze¢
stan filamentu wewnatrz.

- odkreci¢ wentylatory chtodzgce wydruk przy pomocy klucza imbusowego 2 [mm], znajdujace
sie po obu stronach gtowicy. Wentylatory przymocowane sg do gtowicy za pomocg dwdch
srub.
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Rys 1.5. — mocowanie wentylatoréw chtodzgcych

- zdjac¢ ostonke silikonowa z bloczka grzewczego i odkreci¢ dysze.

Rys 1.6. — zdejmowanie ostonek chronigcych bloczek grzewczy
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Rys 1.7. — wykrecanie dyszy

- po wykreceniu dysz, nalezy schtodzi¢ drukarke poprzez wybranie opcji status w menu
gtéwnym, a nastepnie wybraniu opcji schtodzenie.

- aby wyja¢ taczniki z bloczkami grzewczymi z radiatora, konieczne bedzie rozpiecie wtyczek
grzatek i termistoréw oraz usuniecie opasek samozaciskowych. Okablowanie gtowicy jest
ukryte pod blaszkg maskujgcy, znajdujaca sie za ekstruderem. Aby jg zdemontowac nalezy
wykreci¢ cztery $ruby przy uzyciu klucza imbusowego 2.5 [mm].

Rys 1.8. — lokalizacja srub maskownicy okablowania
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Rys 1.1.1. — prowadzenie przewoddéw wychodzqcych z bloczka grzewczego
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- po odkreceniu wentylatorow chfodzgcych, uzytkownik uzyskuje dostep do dwdch sSrub
dociskowych po obu stronach radiatora. Aby wyjgé taczniki z bloczkami grzewczymi, nalezy
poluzowac sruby dociskowe za pomoca klucza imbusowego 1.5 [mm].

Rys 1.1.2. — sruby dociskajgce tgczniki w radiatorze

UWAGA : Nalezy zwrdci¢ szczegdlng ostroznos¢ na przewody termistora wychodzace
z bloczka grzewczego. Przewdd termistora jest szczegdlnie narazony na naderwanie, co
spowoduje trwate uszkodzenie elementu.

\
)

Rys 1.1.3. — termistor wychodzqcy z bloczka grzewczego
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Rys 1.1.5. —tqcznik wykrecony z bloczka grzewczego

UWAGA : taczniki hotendu pokryte s pasta termoprzewodzaca. Zaleca sie uzycie
rekawiczek ochronnych.

- jezeli filament utknat w taczniku, nalezy wyciggnac¢ go i sprawdzié, czy kanat tacznika nie jest
zanieczyszczony resztkami filamentu i innymi niepozadanymi nieczystosciami. Kanat tgcznika
mozna udrozni¢ umieszczajgc w Srodku klucz imbusowy 1.5 [mm]. Dobrze sprawdza sie
przeczyszczenie wnetrza facznika za pomocg strumienia sprezonego powietrza.
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Rys 1.1.6. — wnetrze fqgcznika

- Jezeli filament nie utknat w tgczniku, kolejnym miejscem w ktédrym mogto dojsé do zatkania
jest przestrzen wewnatrz radiatora. Aby zdemontowac radiator, koniecznym jest odkrecenie
trzech srub mocujacych radiator do ekstrudera, ktére zlokalizowane sg z tytu radiatora
i ukazane zostaty na ponizszym zdjeciu:

Rys 1.1.7. — sruby mocujgce radiator do ekstrudera (widok od tytu gtowicy)

- po odkreceniu srub mocujgcych radiator do ekstrudera, nalezy zdjg¢ radiator i zlokalizowaé
miejsce w ktorym utknat filament. Najczesciej jest to rurka teflonowa. Nalezy sprawdzi¢, czy
zaden z koncoéw rurki teflonowe] nie jest zgnieciony lub zdeformowany, poniewaz taka
usterka moze powodowacé nadmierne opory stawiane ekstruderowi podczas przettaczania
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filamentu do hotendu. Nalezy réwniez udrozni¢ sama rurke, umieszczajgc w niej np.: klucz
imbusowy 1.5 [mm]. Nalezy skontrolowaé stan wnetrza radiatora pod katem wystepowania
nieczystosci. W razie, gdy wnetrze radiatora jest zanieczyszczone, najlepszym sposobem jest
przeczyszczenie radiatora za pomocg strumienia sprezonego powietrza.

Rys 1.1.8. — wyjmowanie radiatora po odkreceniu srub mocujgcych

Rys 1.1.9. — wnetrze radiatora wraz z widocznq rurkq teflonowgq

- Aby wyjgé rurke teflonowa z radiatora, nalezy usung¢ niebieskie klipsy zatozone na
szybkoztaczki a nastepnie przepchac rurke przez radiator i wyciggnac jg po drugiej stronie.
Jest to ostatnie miejsce w ktérym mozliwe jest utkniecie filamentu. W przypadku, gdy
uszkodzeniu ulegta rurka teflonowa, nalezy zgtosi¢ zdarzenie do dziatu wsparcia firmy ATMAT
w celu umodwienia wizyty serwisanta, ktéry wymieni uszkodzong rurke teflonowsa.
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Rys 1.2.2. — udrozZnianie kanatu ekstrudera kluczem imbusowym 1.5 [mm]
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PONOWNY MONTAZ HOTENDU

Po rozmontowaniu hotendu gtowicy i znalezieniu przyczyny zatkania ekstrudera, nalezy
ponownie ztozy¢ catg gtowice drukujgca. Przy ponownym montazu

hotendu, wazna jest kolejnos¢ wykonywanych krokow:

1. Aby ponownie zamontowaé rurki teflonowe w radiatorze, konieczne jest umieszczenie
w pierwszej kolejnosci facznikdw z bloczkiem grzewczym wewnatrz radiatora i skrecenie ich
Srubami dociskowymi, znajdujagcymi sie na bokach radiatora. Na ponizszym zdjeciu dysza
zostata wstepnie wkrecona w bloczek grzewczy, aby gwint facznika zablokowat sie
o wkrecong dysze.

UWAGA : Wazne jest aby, dysza nie byta wkrecona do korica w bloczek grzewczy. Musi

A wystepowacd niewielka odlegtos¢ miedzy ptaszczyznami dyszy i bloczka tak jak pokazano
na ponizszym rysunku. Przy takiej konfiguracji, gwint tacznika wkreconego w bloczek
powinien wystawa¢ za bloczek na okoto 1 - 2 zwoje.

Rys 1.2.3. — umieszczanie tgcznikow w radiatorze

2. Po umieszczeniu tacznikdw w radiatorze i skreceniu ich Srubami dociskowymi, nalezy
umiesci¢ z drugiej strony radiatora rurki teflonowe i lekko docisngé¢, aby koniec rurki
teflonowej dotknat poczatku tgcznika znajdujgcego sie wewnatrz radiatora.
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Rys 1.2.4. — umieszczanie rurki teflonowej w radiatorze

3. Kolejnym krokiem jest zatozenie niebieskich klipsow na szybkoztgczki. Nalezy pamietaé aby
klipsy ustawi¢ w prawidlowej pozycji tzn.: zgrubieniami do siebie. Jest to wymoég
konieczny, poniewaz btedne ustawienie klipséw nie pozwoli na osadzenie radiatora w

ekstruderze.

Rys 1.2.5. — poprawne ustawienie klipsow

4. Poprawnie ztozony hotend nalezy zamontowaé na ekstruderze i skreci¢ trzema Srubami
mocujacymi znajdujgcymi sie od tylu ekstrudera. Nastepnie pozostaje podigczenie
przewodéw grzatek i termistorow, montaz blaszki maskujgcej przewody, montaz
wentylatoréw chtodzacych wydruk, montaz maskownicy gtowicy.
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Rys 1.2.6. — montaz hotendu do ekstrudera

UWAGA : nalezy pamietaé, aby po skonczonej procedurze udrozniania glowicy, nagrzac
bloczki grzewcze, a nastepnie ostatecznie dokreci¢ dysze gtowicy.
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