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ATMAT. TWORZYMY SWIAT, W KTORYM
OGRANICZENIEM JEST TYLKO KREATYWNOSC

Drukarka ATMAT Jupiter jest pierwsza komercyjng, przemystowa drukarka 3D, majaca platfor-
me robocza o wymiarach 2000 x 1000 x 1000 mm. Maszyna z wielkoformatowa powierzchnig
robocza pozwala na uzyskanie szerokiej gamy mozliwosci wydruku modeli przestrzennych,
przy jednoczesnym ograniczeniu mocy produkcyjnej. Urzadzenie skonstruowano tak, aby
usprawni¢ proces produkecyjny przedsiebiorstw przemystowych — drukarka jest konkurencja
dla wielkogabarytowych obrabiarek numerycznych. Jej systematyczne uzytkowanie pozwoli
przedsiebiorstwu obnizy¢ koszty oraz czas produkgji specjalistycznych narzedzi. Opracowa-
nie szesciostrefowego systemu grzewczego granitowego stotu roboczego przyczynito sie do
uzyskania rownomiernego rozprowadzania ciepta na catej powierzchni stotu, co zapewnia
idealng adhezje. W projekcie uwzgledniono wszystkie wymogi dotyczace zasad BHP. W efekcie
stworzono maszyne przemystowa, ktora moze byc eksploatowana w halach produkecyjnych.
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POLE ROBOCZE

Drukarka ATMAT Jupiter powstata po to, by znies¢ najpowazniejsze ograniczenie w technolo-
gii druku 3D, jakim jest powierzchnia pola roboczego. Platforma robocza o wymiarach 2000
x 1000 x 1000 mm jest jedna z najwiekszych dostepnych obecnie na rynku komercyjnym.
Umozliwia ona uzytkownikowi bezproblemowe tworzenie wydrukdw wielkogabarytowych —bez
koniecznosciich pdzZniejszej obrobki. Pozwala to na redukcje czasu oraz naktadu pracy, a przy
tym na znaczne obnizenie kosztéw produkciji.




SPELNIONE WYMOGI BHP

W konstrukgji uwzgledniono wszystkie restrykcyjne wymogi dotyczace bezpieczenstwa i higieny
pracy. Zgodnos$¢ z zasadami BHP zapewniajag m.in.: sygnalizacja swietlna, informujaca o etapach
pracy drukarki, specjalistyczne oznakowanie niebezpiecznych elementdw oraz odpowiednie
przyciski, umozliwiajagce natychmiastowe zatrzymanie pracy urzadzenia. Te wtasciwosci drukarki

sprawiaja, ze jest ona profesjonalng maszyng przemystowa, dostosowana do eksploatacji w
halach produkeyjnych.




WIELOPORTOWA GLOWICA
ORAZ WSPOMAGANIE EKSTRUDERA

Wdrozenie innowacyjnego, wysokowydajnego systemu wieloportowej gtowicy stanowi przetom
w wielkogabarytowym druku 3D. Gtowice zasilono poczwdrnym i pojedynczym ekstruderem
oraz dwiema dyszami — daje to docelowo pie¢ ekstruderdw. Zastosowanie uktadu 4 + 1 po-
zwolito osiggnac znakomite wyniki czasu pracy urzadzenia, a przy tym nie pogorszyto jakosci
drukowanej powierzchni. Ptynnosé przeptywu materiatu gwarantuje nieprzerwang prace,
czyli realizacje podstawowego wymogu stawianego drukarkom 3D. W efekcie przektada sie to
na wysoka wydajnosc przy jednoczesnym przyspieszeniu i usprawnieniu procesu produkcyjnego.




TERMOIZOLOWANA, PODGRZEWANA KOMORA

Wiekszos¢ dostepnych obecnie na rynku materiatow wymaga zastosowania podgrzewanej
komory roboczej, ktéra umozliwia osiggniecie najlepszych rezultatow. Utrzymanie niezmiennej
temperatury wewnatrz komory roboczej zasadniczo wptywa na doskonaty efekt wizualny
oraz zachowanie wszystkich wtasciwosci materiatu. Wyposazenie urzadzenia w termoizola-
cje sprawia, ze wewnatrz komory utrzymuje sie stata temperatura, co tworzy odpowiednie
Srodowisko pracy. Opary wydobywajace sie podczas druku sg usuwane za pomoca systemu

wymuszonej wentylagji.
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GRANITOWY STOL ROBOCZY
£ 6-STREFOWYM SYSTEMEM GRZEWCZYM

Przy projektowaniu platformy roboczej waznym aspektem byto uzyskanie stabilnej konstruk-
cji, ktora zagwarantuje odpowiednia adhezje pomiedzy stotem a tworzonym modelem.
Dlatego granitowy stét wyposazono w szesciostrefowy system grzewczy, zapewniajacy szybka
gotowos¢ urzadzenia do pracy, przy jednoczesnym zmniejszeniu zuzycia energii potrzebnej
do ogrzania tak duzej platformy roboczej. Prosta do demontazu konstrukcja stotu umozliwia
tatwe czyszczenie powierzchni, co znacznie wptywa na prawidtowy proces tworzenia wydrukow,
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POJEMNA SZAFA FILAMENTOWA

Podczas projektowania wielkogabarytowej drukarki 3D zadbano o jej nieprzerwang prace, co
przy wielkoformatowych wydrukach jest podstawowa zasada. Stworzono szafe filamentowa,
ktdra pomiesci pigec specjalnie zaprojektowanych szpul z filamentami o tacznej wadze
50 kg. Takie rozwigzanie gwarantuje dtugotrwaty druk oraz ciggtos¢ pracy bez koniecznosci

wymiany materiatow.




CZUJNIK BRAKU PRZEPLYWU FILAMENTU

Przeptyw filamentu jest kontrolowany za pomoca pigciu specjalnie zaprojektowanych czuj-
nikdw, umieszczonych w szafie urzadzenia. Podczas pracy sensory monitorujg przeptyw ma-
teriatu pobieranego ze szpuli, a w razie nieprawidtowosci informujg Uzytkownika, wyswietlajac
komunikat na panelu sterowania. Maszyna jednoczesnie zatrzymuje oraz zapamietuje proces
wydruku, a po usunieciu niepowodzenia lub awarii — kontynuuje prace. Dzieki inteligentnym
systemom czujnikdw, zbierajgcym kluczowe informacje o pracy urzadzenia, moze ono zarea-

gowac w trybie natychmiastowym.




KONTROLA POMIARU MASY FILAMENTU

Przy produkgcji wielkogabarytowych wydrukdw ilos¢ zuzytego filamentu musi by¢ kontrolowana,
aby uniknac¢ niepowodzenia procesu. W tym celu stworzono system kontroli pomiaru masy
filamentu, ktéry mierzy ilos¢ pozostatego tworzywa na szpuli umieszczonej w szafie urza-
dzenia. Pozwala to odpowiednio wczesnie wykry¢ awarie zwigzane z niedoborem materiatu
oraz zdiagnozowac stan pracy drukarki. Dzieki temu mozliwa jest realizacja wielotygodniowych

wydrukdw.




INNOWACYJNY SYSTEM NAPEDZANIA UKLADU XY

Urzadzenie wyposazono w innowacyjny system napedzania uktadu XY napedami liniowymi.
Udoskonalenie to jest niespotykane w drukarkach 3D. Pozwala ono na bezproblemowe roz-
winiecie wysokich predkosci oraz na precyzyjne pozycjonowanie, wynikajace z braku luzéw,

powstajacych przy napedach srubowych czy przektadniach pasowych.




DOPASOWANA POD KAZDYM WZGLEDEM

Rozwigzania konstrukecyjne zostaty dobrane tak, aby pozwoli¢ uzytkownikom na petna swobode
w wyborze materiatu oraz parametréw druku. Drukarka ATMAT Jupiter, dzieki ekstruderowi
typu direct, pracuje z szeroka gama dostepnych na rynku filamentéw — od typowych rozwigzar,
takich jak: PLA, PET ABS, po materiaty elastyczne, gumy czy plastiki z domieszkami drewna,
metali lub dodatkami mineralnymi. Utatwieniem jest réwniez uniwersalnos¢ urzadzenia pod
katem programdéw przygotowujacych modele do druku. Posiadamy odpowiednie profile
zarowno do darmowych, jak i komercyjnych sliceréw.




POLSKA PRODUKCJA, WSPARCIE | SERWIS

W naszych produktach zawsze stawiamy na najwyzsza jakos¢, majaca odzwierciedlenie zardwno
w procesie produkgji, sprzedazy, jak i w obstudze posprzedazowej. Kazde nasze urzadzenie jest
wytwarzane w Polsce, gdzie ma miejsce jego projektowanie, testowanie, seryjna produkcja oraz
magazynowanie. Nasi wykwalifikowani specjalisci — inzynierzy z bogatym doswiadczeniem
- doktadaja wszelkich staran i robig wszystko, aby kazdy produkt opuszczajacy nasza fabryke
spetniat oczekiwania nawet najbardziej wymagajacych Klientow. Dodatkowo zapewniamy
szybka i w petni profesjonalng obstuge posprzedazowa (w okresie trwania gwarancji oraz po
jej zakorczeniu). Stuzymy pomoca zardwno we wstepnej konfiguracji sprzetu, jak i doradzamy

w zakresie jego dalszej eksploatacii.




FORD MUSTANG
WYDRUK SAMOCHODU W SKALI 1:1

Podczas tegorocznej X edycji Dni Druku 3D zaprezentowano wydruk samochodu wzorowany
na stynnym modelu Ford Mustang z 2005 roku w skali 1:1. Byt to projekt indywidualny, wydru-
kowany na drukarkach ATMAT Jupiter, ATMAT Saturn oraz ATMAT Signal. Wydruk sktadat sie
z 70 plastikowych elementdw o tacznej wadze 400 kg z supportami, konstrukcja oraz kotami,
z czego waga karoserii to okoto 150 kg. Wydruk trwat okoto 30 dni roboczych, a cata praca
wraz ze sktadaniem zajeta 2 miesiace. Ztozony model sklejono zywica z wtoknem szklanym.
Na model natozono szpachle i szpachle natryskowa, a wszystko to poddano szlifowaniu. Jed-
nolitego koloru nadato malowanie w profesjonalnej lakierni samochodowe;.
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PARAMETRY TECHNICZNE

PRACA URZADZENIA

technologia druku

FFF (FDM)

liczba gtowic

2

liczba ekstruderow

3 - 5 (w zaleznosci od wersji)

obszar roboczy

X:2000 Y: 1000 Z: 1000 mm

wysokos¢ warstwy

0,2 - 2 mm (w zaleznosci od srednicy dyszy)

srednica materiatu

2,85 mm

Srednicadyszy | 05-5mm
predkosc¢ druku w trybie HQ [ 100 mm/s
doktadnosé pozycjonowania
osi (X,y) | 2OHM
predkos¢ wypetenienia | 200 mm/s (w zaleznosci od srednicy dyszy)
doktadnosé ruchuosiZ | 10 um
URZADZENIE

wymiary urzadzenia

4100 x 2300 x 2600 mm, 2600 kg

obstugiwane materiaty

PLA, PET-G, ABS, TPU, Nylon, PVA

materiat podporowy

PVA

ekstruder

direct

komunikacja

USB

srodowisko druku

zamknieta, podgrzewana komora

stét roboczy

ptyta granitowa

max. temp. stotu [ 100°C
podgrzewana komora | tak
max. temp. komory | 50°C
max. temp. gtowicy | 320°C

WYMAGANIA TECHNICZNE

zasilanie | 400V
usredniony pobdér mocy przy
pracy (dla PLA) 2500 W
max. pobdér mocy [ 15000 W
pakiet oprogramowania | Simplify 3D, Cura
obstugiwane formaty | .gcode
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ATMAT Sp.z 0.0
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ul. Witadystawa Siwka 17 ul. Lesna 28
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